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Indledning

Danish Crown Vejen bliver en fabrik, som producere burger patties for McDonald's.

Produktionen vil forega i de eksisterende bygninger efter mindre renoveringer. Bygningerne er overtaget
efter Skare Food, hvor der var slagteri og udbening. Skare Foods havde en miljggodkendelse fra 2022.

Dette er ansggningen til Danish Crown fabrikkens forste miljggodkendelse.

@nsker/bemaerkning til af miljggodkendelsen

o Der er et gnske om, at dagsperiodens stgjgraense kan start k1. 6 fremfor kl. 7. Dette gnske skyldes,
at der skal leveres fersk kad ind pa fabrikken om morgen, og for at det er muligt at have 2-holds-
skift er det ngdvendigt med opstart af fabrikken kl. 5.30. Desuden star der i Vejledning nr. 5 fra
1984 om Ekstern stgj fra virksomheder i afsnit 2.2.5: Hvis en virksomheds drift krceever, at arbejdet ud-
fores i toholdsdrift, kan greensen mellem nat og dag fastscettes til kl. 6. Da der gnskes at kare toholds-
skift med efterfelgende rengering, er det nadvendigt at fa andret dagsperiodens stajgranse til k. 6.

Miljepolitik for Danish Crown Koncernen

Introduktion

De overordnede rammer for Danish Crown Groups ansvar pa miljgomradet er angivet i ESG-politikken, og
det fglgende er et supplement, der beskriver de forpligtelser og ansvar, som organisationen skal opfylde ved
hjalp af en systematisk og ansvarlig metode.

Danish Crown vil overholde myndighedskrav og andre bindende forpligtelser, som tilsluttet sig miljgspergs-
mal, og hvert site skal arbejde i overensstemmelse med galdende lovgivning, ESG-politikken og de politik-
elementer, der er anfort i dette dokument.

Politikelementer
Vi vil :
e Drive virksomheden med vedvarende fokus pa reduktion af ressourceforbrug og belastning af mil-
joet.

e Motivere, uddanne og inddrage alle relevante medarbejdere aktivt i det daglige miljgarbejde.

o Sikre en lgbende forbedring af miljepraestationen ved aktivt at forholde os til vores produkters
miljg- og klimapavirkning og malsatte bidragene, som hidrgrer fra koncernens aktiviteter med hen-
blik pa at reducere miljgpavirkningerne.

e Pavirke andre led i vaerdikaden til at fremme miljg- og klimahensyn i vores produkter.

e Sgge at reducere anvendelse af ungdige emballager og hjaelpestoffer i dialog med selskabets kunder,
sdledes at der under hensyntagen til virksomhedens konkurrenceforhold veelges de mindst miljgbe-
lastende.

e  AKktivt, via organisationssamarbejde, deltage i udviklingstiltag for reduktion af de for produktionen
uundgaelige miljgbelastninger.

e Via interesseorganisationerne arbejde for, at fremtidig miljglovgivning harmoniseres indenfor EU,
og tilrettelaegges pa et afbalanceret grundlag.

e Opbygge en dben og konstruktiv dialog med offentlicheden om relevante miljgforhold fx pa omra-
der der angar de enkelte virksomheders naboer og omgivelser.
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A. Oplysninger om ansgger 09 ejerforhold
1) Ansggerens navn, adresse, telefonnummer og e-mail

Danish Crown A/S
Danish Crown Vej 1
8940 Randers SV

TIf. 89191919
dc@danishcrown.com

2) Virksomhedens navn, adresse, telefonnummer og e-mail

Danish Crown Vejen
Industrivej Syd 1

6600 Vejen

CVR: 26121264
P-nummer: 1031643852

3) Navn, adresse og e-mail pa ejeren af ejendommen, hvorpa virksomheden er beliggende eller gnskes
opfert, hvis ejeren ikke er identisk med ansegeren.

4) Oplysning om virksomhedens kontaktperson: Navn, adresse, telefonnummer og e-mail.

Pa virksomheden:

Beef QSR Director Erik Kjaer Mgller - telefon: 23653352, e-mail: ERKPO@danishcrown.com

EHS Manager Maybritt Hyllekvist Pedersen telefon: 21136654, e-mail: MHPE@danishcrown.com
Industrivej Syd 1

6600 Vejen

Pa koncern hovedkontor

QEHS Specialist Nicklas Rasmussen, telefon: 21565224, e-mail: NIRA@danishcrown.com
Danish Crown Vej 1

8940 Randers
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B. Oplysninger om virksomhedens art
5) Virksomhedens listebetegnelse, jf. bilag 1 og 2, for virksomhedens hovedaktivitet og alle biaktiviteter

Virksomheden er en foraedlingsfabrik, der er omfattet af godkendelsesbekendtgarelsens bilag 1, punkt 6.4
b) i) "Animalske rastoffer alene (bortset fra ublandet malk) med en kapacitet til produktion af ferdige pro-
dukter pa mere end 75 tons/dag.”

6) Kort beskrivelse af det ansggte projekt

Projektet "Food Folk"” omfatter en renovering/indvendig ombygning af dele af den eksisterende bygnings-
masse samt udenoms arealer pa Industrivej Syd 1 i Vejen. Inventar vil blive nyindkebt.

Formalet med projektet er at etablere produktionsfaciliteter til produktion af oksekedsburgerbgffer (beef
patties) til en sterre, international Quick Food restaurantkades restauranter i Finland, Sverige og Danmark.
Der vil i fase 1 blive installeret to linjer med en samlet kapacitet pa 6 ton/time, svarende til en kapacitet pa
op til 133.000 baffer/time. Det normale produktions-setup vil vaere 4,5-6 ton/time alt efter efterspergsel.

Produktet/ferdigvarer fra fabrikken bliver en 45-gr. baf og en 113-gr. Bef, som afsendes lgst pakket i pap-
kasser pa paller.

7) Vurdering af, om virksomheden er omfattet af bekendtgarelse om kontrol med risikoen for sterre
uheld med farlige stoffer

Virksomheden kommer ikke til at vaere omfattet af serreglen (jf. mail fra Jasmin J. S. Jeyakumaran (Vejen
Kommune) 3. oktober 2025 11:41). Mail er lagt i bilag 5. Det vil sige, at virksomhedens granse for ammo-
niak vil veere 50 tons, som vi ikke forventer at overskride, og er dermed ikke omfattet af risikobekendtgarel-
sen. Pa fabrikken forventes et keleanlaeg med ca. 6,5 tons ammoniak.

8) Hvis det ansggte projekt er midlertidigt, skal det forventede ophgrstidspunkt oplyses

Virksomhedens drift er permanent.
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C. Oplysninger om ctablering
9) Oplysning om, hvorvidt det ansggte kraver bygnings- eller anlaegsmaessige udvidelser og/eller @n-
dringer

Nedrivning af eksisterende laesserampe, og opbygning af 2 nye leesseramper. Indvendig renovering sa byg-
ning bliver tilpasset den nye produktion.

10) Forventede tidspunkter for start og afslutning af bygge- og anlaegsarbejder og for start af virksomhe-
dens drift.

Oktober 2025 - Marts/April 2026
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D. Oplysninger om virksomhedens placering o9 driftstid
11) Oversigtsplan i passende malestok med angivelse af virksomhedens placering i forhold til tilsto-
dende og omliggende grunde. Planen forsynes med en nordpil.

Fabrikken er omgivet af blandet bolig og erhverv. Selve matriklen, hvor fabrikken er placeret er i lokalpla-
nen udlagt til erhverv.

Lokalplaner omkring fabrikken er vist i Figur 1.

- ;
Figur 1 - Oversigt over geldende lokalplaner. Danish Crown Vejen er omfattet af lokalplan 253 og fabrikken er
markeret med en stjerne.

12) Oplysning om virksomhedens daglige driftstid

Produktionstiden vil vaere mandag til fredag fra kl. 05.00 til 23.30 fordelt pa to skift med lgbende pauseaf-
daekning, dvs. 16 timers effektiv produktionstid. Der vil vaere produktion op til 50 uger pr. ar.

Renggringsperioden vil vare fra kl. 22.00 til 05.00, hvorefter der udterres.

[ travle perioder vil produktion kunne forekomme lgrdag og sendag fra kl. 07.30 til 18:00 med tilhgrende
transport til og fra fabrikken mellem kI. 07.00 og 18:00 og efterfolgende renggring mellem kl. 16:00 og
22:00.

13) Oplysninger om til- og frakerselsforhold samt en vurdering af stgjbelastningen i forbindelse hermed
Indkersel sker via Industrisvinget:
De ferske ravare udbenes pa aftenhold i Holsted, sa disse vil blive leveret samme aften eller naste morgen.
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[V V]

De frosne ravare traekkes over via gardtrakker fra Constellation Cold (Park Alle 17, 6600 Vejen) pa den an-
den side af vejen. Dette gares, nar det passer ind i flowet i produktionen.
Derudover vil vi et par gange om ugen fa leveret emballage til sitet udover alm. Renovation mv.

Frakersel sker via Industrisvinget:
Faerdigvarerne (ca. 4 lastbiler om dagen) vil blive transporteret over til Constellation Cold, sa snart vi har en

fuld lastbil klar, hvilket sker labende i lgbet af dag- og aftenholdet.

Der vil vaere personale kgrsel for omkring 40 personer, som er fordelt pa dags- og aftenhold. Derudover vil
der veere ekstern renggringspersonale efter aftenholdet. Denne kersel vil ske via Industrivej Syd.

Den samlede keorsel til- og fra fabrikken vurderes ikke at udgere en uacceptabel stgjbelastning.
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E. Tegninger over virksomhedens indretning
14) Den tekniske beskrivelse, jf. punkt F og H, skal ledsages af tegninger

Tegninger over fabrikkens indretning er vist i nedenstaende bilag.

Placeringen af bygninger pa ejendommen samt indretning af fabrikken er vist i bilag 1.

Placering af skorstene og andre luftafkast er vist i bilag 2.
Virksomhedens aflgbsforhold er vist i bilag 3.

Virksomhedens befaestede arealer er vist i bilag 4.
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F. Beskrivelse af virksomhedens produktion

15) Oplysninger om samlet produktionskapacitet samt art og forbrug af ravarer, energi, vand og vasent-
lige hj=lpestoffer, herunder mikroorganismer
Révarer ind pr. dag:
o 60.000 kg fersk ked
o 40.000 kg frosset kad
Emballageforbrug pr. dag:
o 7.410 stk. karton

o 16,5 stk. paller med karton
o 5,6 folie ruller, som bliver til 4.000 poser pr. rulle.
o 132,3 paller

Spildevand:

45 m3 procesrengarings vand, hvor der anvendes en 40 | dyser.
2 m?3 vaskehals vand.
3 m3 vand pr fryser som renggres pa skift dog fredag skal begge renggres.

Hertil skal tilleegges vand til brug i vaskemaskiner:

e Opfyldning ved opstart: 5 m3*/degn, som lukkes ud hver aften
e Forbrug: 3 m3/degn

Dette giver en forventet spildevandsmangde pa 50-60 m> pr. dagn.

Der vil i fase 1 blive installeret to linjer med en samlet kapacitet pa 6 ton/time, svarende til en kapacitet pa
op til 133.000 beffer/time. Det normale produktions-setup vil vaere 4,5-6 ton/time alt efter efterspargsel.

Energiforbruget kan der ikke vurderes pa for nuvarende, da udstyret endnu ikke er monteret. Der vil dog
blive arbejdet pa, at fabrikken skal vare sa energieffektiv som muligt.

16) Systematisk beskrivelse af virksomhedens procesforlab,

Ved modtagelse af de ferske ravarer foretages en del-inspektion, hvorefter disse settes ind pa ravarelageret.
De frosne ravarer keres direkte ind pa ravarelageret.

Produktionslinjen for selve bgf-produktionen bestar af falgende udstyr, som samtidig ogsa afspejler pro-
duktions flowet:

Grovhakning af ravarer, hhv. frossent ked og fersk kad
Miksning til homogen fars (frossent og fersk blandes)
Finhakning

Bofformning

Skalfrysning

Indfrysning

Udvejning i portioner

Kartonnering/labels

Palletering

10 Afsendelse

O 00O N

[ kartonpakkeriet er der bade mulighed for manuel palletering og automatisk palletering via robotter.
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De faerdige produkter afsendes labende til ekstern frysehus, der etableres dog et fryserum til referenceprg-
ver.

17) Oplysning om energianlaeg (brandselstype og nominel indfyret termisk effekt)

De @ldre kontorer (rede bygninger) er el-opvarmning - de nye (SPF) er via. Fjernvarme.

Opvarmning af renggringsvand sker primeert ved varmegenvinding og varmepumpe. Det er en 600 kW var-
mepumpe, og kan desuden ogsa bruges til at supplere varmeforsyningen parallelt med fjernvarmen.

18) Oplysninger om mulige driftsforstyrrelser eller uheld, der kan medfare vasentlig forgget forurening

i forhold til normal drift

Ammoniakanlegget bestod oprindeligt af 2 keleanlaeg et @ldre placeret i kelderomrade ud mod Park Allé
(opmeaerket med red pil), denne er nu udfaset og nedlagt.

I den modsatte ende, er der et ammoniakanlag installeret i 2012. Anlaegget er ganske traditionelt og bestar
af 3 Sabroe SMC 112 stempelkompressorer pa et -3 og -10 °C ammoniakanlag. Anlaegget er baseret pa pum-
pesystem med vaskecirkulation direkte ud i fordampere. Anlaegget er blevet kontrolleret og serviceret mens
det ikke har varet i brug.
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Det eksisterende anlaeg udvides med et nyt -40 °C system samt varmepumpe til fremstilling af central- og
brugsvand efter behov.

Det nye anleeg bestar af 2 stk. skruekompressorer Sabroe SAB 233S, 1 stk. varmepumpe Sabroe HPC 108, en
ny pumpebeholder PSH 1635, en kondensator VXC 1608 samt en ny receiver.

Der vil forventeligt veere omkring 6,5 tons ammoniak i hele anlaegget.

Beholdere forsynes alle med stav, sa vi pracist kan se hvor vaesken er. Data vil komme frem pa CTS og oply-
ses i liter ud fra fyldningsgrad i %.

Anleaegget er pa alle maskiner forsynet med elektronisk styring. Skulle dette udstyr svigte, er der mekaniske
pressostater, der stopper anlegget. Ved brand er der ogsa sikkerhedsventiler, som afblaeser til det fri.

I maskinrummet er der monteret NHs detektorer, der er aktive med advarsel ved 300 PPM og alarm ved
3000 PPM. I de 2 omrader trader vores generelle procedure i kraft med alarmhorn og blink samt ventilator.

Alarmer og fejldrift overdrages til CTS og nar vagtfrit til vagthavende pa SMS.

Der vil veere et oplag af syrer og baser til renggring. Disse opbevares i selvsteendige brandceller, og de place-
res pa lukket opsamlingsbassin til opsamling af evt. spild og laekage.

Derudover vil der vaere behov for olier og kemikalier til brug i forbindelse med drift og vedligehold af pro-

duktionsudstyret og forsyningsanlaeg. Oplaget af olier/kemikalier til brug i forbindelse med drift og vedlige-
hold vil vaere under bagatelgraensen for oplag af brandfarlige vasker og stoffer.

19) Oplysninger om sarlige forhold i forbindelse med opstart/nedlukning af anlag.

Det vurderes, at der ikke i forbindelse med opstart og nedlukning af fabrikkens produktionsanlaeg forekom-
mer forhold, der giver anledning til forgget forurening.
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G. Oplysninger om valg af den bedst tildengelige teknik (BAT)
20) Redegorelse for den valgte teknologi
Bedst anvendelige teknologi - BAT

Der er gennemfert en vurdering af indfgrelse af bedst tilgeengelige teknikker (BAT) pa Danish Crown Hol-
sted.

Vurderingen er gennemfart pa baggrund af Chapter 5, Best Available Techniques. Integrated Pollution Pre-
vention and Control. Reference Document on Best Available Techniques in the Food, Drink and Milk Indus-
tries; December 2019. Vurderingen er gennemfort i skemaform. BAT tjekliste for Danish Crown Vejen opda-
teret november 2025 er vedlagt i bilag 6.

Danish Crown arbejder hele tiden med at finde og gennemfore tiltag, der minimerer ressourceforbruget
(energi, vand, ravarer mv.). Dette arbejde gennemfares i samarbejde mellem forsyningsmesteren, den tekni-
ske chef mv. pa fabrikken samt miljg- og energimedarbejdere fra Danish Crown koncernens stabsfunktion.
Pa denne mdde sikres det, at der er et solidt detailkendskab til fabrikken, og at erfaringer indhentet pa kon-
cernniveau gares tilgeengelige for fabrikken.

Folgende tiltag, der kan minimere ressourceforbruget, forventes indfart pa fabrikken:

- Der vil blive anvendt et CTS-anlaeg, som vil sikre vi far adgang til data, der viser bade de forventede
og aktuelle vaerdier, sa vi lsbende kan vare pa forkant og traeffe informerede beslutninger.

- Den overskudsvarme, der uundgaeligt opstar ved produktion af trykluft, udnyttes i betydelig grad til
opvarmning af brugsvand til rengering. Uden for produktionstid - primart i weekender - er der
desuden mulighed for at senke trykket i anlaegget, hvilket reducerer lekagetabet og dermed energi-
spild.

- Bade de aktive og standby trykluftskompressorer er udstyret med frekvensomformere, hvilket mu-
liggar optimal energieffektiv drift ved dellast. Systemet er desuden forsynet med buffertanke, som
sammen med volumen i distributionsledningen bidrager til trykstabilisering. Denne konfiguration
reducerer antallet af start/stop-cyklusser, hvilket mindsker mekanisk belastning og forbedrer an-
leeggets samlede driftseffektivitet.

- Visigter mod et luftdugpunkt pa -20 °C, hvilket betyder, at absorptionsanlaegget fgrst regenereres,
nar det ikke laengere kan opretholde dette dugpunkt. Der implementeres ikke en styring med recir-
kulering for kontinuerligt at fastholde dugpunktet pa -20 °C.

- Pa udterringssiden anvendes fem store udtgrringsenheder, som i den daglige drift varetager den pri-
meere luftkeling af produktionsomraderne og efter rengering sikrer effektiv udterring af lokalerne.
Systemet er designet til at levere nasten termeettet luft med en relativ luftfugtigshed over 80 %, hvil-
ket minimerer behovet for yderligere kgling for at opna det gnskede dugpunkt og effektiv fugtud-
traekning.

- Energien tilferes af CO2 venligt fjernvarme og varmepumpe som tager overskudsenergi fra kelean-
laegget.

- Forud for udtgrringsprocessen er der indfgrt, at bade desinfektion og slutskyl udferes med koldt
vand. Denne praksis bidrager til en effektiv termisk afkeling af overflader og luft, hvilket medferer,
at en betydelig mangde fugt kondenseres og bortledes via aflgbssystemet. Dermed reduceres beho-
vet for efterfelgende udterring via tagmonterede udtgrringsenheder, hvilket optimerer energifor-
bruget i udterringsfasen.

- P3 varmesiden anvendes fjernvarme som primar energikilde, suppleret af en hgj grad af varmegen-
vinding fra keleanlaegget. Oliekglerne er dimensioneret til at kunne levere op til 70 % af det ngdven-
dige renggringsvand ved 60 °C, hvilket markant reducerer behovet for ekstern varmeforsyning. Der-
udover er anlaegget udstyret med en 600 kW varmepumpe, som kan operere parallelt med fjernvar-
men og bidrage til fleksibel og energieffektiv varmeproduktion.

Side 13/22



Listen over ugnskede stoffer - LOUS

Der vil blive arbejdet ud fra, at man gnsker minimere forbruget af kemikalier, som er pa listen over ugn-
skede stoffer (LOUS). Erfaringsmaessigt pa Danish Crowns andre steder er det et yderst minimalt forbrug af
kemikalier fra listen. Her er det fa produkter, som bruges til vedligeholdelse eller reparation, og her er det i
et yderst minimalt brug og oplag.

Renggringsmidler udger langt hovedparten af Danish Crowns samlede kemiforbrug. Danish Crowns miljgaf-
delingen har udarbejdet en positivliste over de renggringsmidler, der ma benyttes pa vores fabrikker. Dette
gores for at tilstraebe, at der hele tiden anvendes de mindst mulig belastende stoffer. Endvidere skal alle nye
desinfektionsmidler vaere veterinaergodkendte for de ma tages i brug.

Et enkelt kemikalie, som stadig er i nogle af virksomhedens rengeringsmidler er natriumhypochlorit (CAS
7681- 52-9). Substitution af natriumhypochlorit er et fokusomrade hos Danish Crown. Desvarre er det
endnu ikke lykkes at finde en fuldgyldig erstatning for desinfektionsmidlet, som kan sikre en rengering i
alle situationer, der lever op til vores krav til fedevaresikkerheden. Med sin produktion af fedevarer er fade-
varesikkerheden pd Danish Crown Vejen sdrbar overfor kontaminering, hvorfor en fuldstaendig substitution
af natriumhypochloritten vanskeligggres.
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H. Oplysninger om forurening o9 forureningsbegransende foranstalt-
ninger

Luftforurening
21) For hvert enkelt stof eller stofklasse angives massestremmen for hele virksomheden og emissions-

Kkoncentrationen fra hvert afkast

Der vil vaere 15 ventilatorer pa taget af fabrikken, og 12 ventilationsudsug. Derudover vil der vere en kgle-
kondensator i den sydestlige del af fabrikken, som vil veere i drift degnet rundet. Den er placeret i terraen (8
m).

Fra testkgkken vil der vaere udsug, som vil betyde et afkast fra taget. Det vil indeholde stegerggen fra test
stegning af patties i hele produktionstiden.

22) Oplysninger om virksomhedens emissioner fra diffuse kilder

Forventeligt vil der kun vare 2 kilder, som kan afgive diffus lugt:

Ind transport af ked vil forega enten i form af frisk eller frossen ked. Det friske ked vil blive transporteret
fra slagteriet i Holsted i lukkede kar med plasticpose inden i. Der vil derfor forventes en minimal lugt fra
denne kilde.

Animalsk affald opsamles i Dolavs eller tilsvarende teet beholder og sendes direkte, eller via slagteriet i Hol-
sted, til godkendt modtager, som for eksempel DAKA. Der vil i den forbindelse ikke veere nogen vaesentlig
lugt fra denne diffuse kilde.

23) Oplysninger om afvigende emissioner i forbindelse med opstart/nedlukning af anleg

Det vurderes, at der ikke forekommer afvigende emissioner i forbindelse med opstart og nedlukning af an-
leg.

24) Beregning af afkasthgjder for hvert enkelt afkast

Udover ventilation er der 2 afkast fra mikserne (N2), i det der til tider vil veere behov for at tilsatte flydende

nitrogen for at kele kgdet i mikserne. Dette suges ud, direkte til det fri. Afkasts hgjde, ca. 1 m over tag, dvs.
ca. 8 m hgjde over terren.

Spildevand

25) Hvis der sgges om tilladelse til at aflede spildevand

Spildevand:

45 m? procesrenggrings vand, hvor der anvendes en 40 L dyser.

2 m? vaskehals vand.

3 m3 vand pr fryser som renggres pa skift dog fredag skal begge renggres.

Hertil skal tilleegges vand til brug i vaskemaskiner:

Opfyldning ved opstart: 5 m*>/dggn, som lukkes ud hver aften.
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Forbrug: 3 m3/degn
Dette giver en forventet spildevandsmangde pa 50-60 m> pr. degn.

Fabrikken i Sdr. Felding producere burgerbgffer, og derfor valgt, som den mest sammenlignelige til den
kommende fabrik i Vejen.

Gennemsnitsvardier fra Sdr. Felding:

Flow: 32 m3/dogn

pH: 6,5-9 alt efter rengeringscyklus (Forskel pa klor og syre rengeringsdage)
Temp: Omkring 15 °C

Olie/Fedt: 16 mg/L

COD: 737 mg/L

BI5: 405 mg/L

Suspenderede stoffer: 126 mg/L

Ud fra veerdierne i Sdr. Felding vil de forventede mangder i Vejen blive fglgende:
Flow: 50-60 m3/dagn

pH: 6,5-9

Temperatur: Maksimalt 40 °C

Olie/Fedt: 30-40 mg/L

COD: 900-1100 mg/L

BI5: 600-800 mg/L

Suspenderede stoffer: 200-300 mg/L.

26) Hvis der sgges om tilladelse til direkte udledning til vandleb, sger eller havet
Der sgges ikke om tilladelse til direkte udledning.
Stej

27) Beskrivelse af stgj- og vibrationskilder (inkl. lavfrekvent stgj og infralyd)

Der forventes omkring 70 lastbiler til og fra fabrikken om ugen med maksimalt 20 lastbiler pa et peak-degn.
Keorslen vil vare fordelt labende over driftstiden (5.00-23.30).

Der vil veere 15 ventilatorer pa taget af fabrikken, og 12 ventilationsudsug. Derudover vil der vare en kgle-
kondensator i den sydgstlige del af fabrikken, som vil veere i drift degnet rundet. Den er placeret i terraen (8
m).

28) Beskrivelse af de planlagte stgj- og vibrationsdempende foranstaltninger

En del af ventilatorerne vil blive indkebt fra ny, og her vil man indkebe efter at de skal vare sa stgjsvage,
som muligt. Udover dette er der ikke nogen planlagte stgj- og vibrationsdempende foranstaltninger, men
man vil veere opmeerksom pa dette, ndr fabrikken starter driften.

29) Beregning af det samlede stgjniveau i de mest stgjbelastede punkter i naboomraderne

Der vil blive foretaget stajmaling af kilderne, nar fabrikken er i drift.
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Affald
30) Oplysninger om sammensatning og arlig mangde af virksomhedens affald

Hovedaffalds grupperne vil vaere:

e Brandbart affald; ikke genanvendeligt affald i form af vad plastik samt plast fra pakkeriet (mindre
mangde) opsamles i separat container og sendes til forbranding. ("Beskidt” plast 400-800 kg/uge +
Ren plast 100 kg/uge)

e Strapex der skal sorteres for sig selv

e Pap fra pakkeriet. Pap vil blive opsamlet i separat container og sendt til genbrug. (Rent pap og papir
100-200 kg/uge)

o Tre fra defekte paller; sendes til genbrug. (Trae 200 kg/uge)

e Metal fra vaerksted; sendes til genbrug. (Metal 10 kg/uge)

e Kad til destruktion enten via slagteriet i Holsted eller direkte til godkendt modtager. (15-20 kg/uge)

31) Oplysninger om, hvordan affaldet handteres og opbevares pa virksomheden

Affald bortskaffes i henhold til Vejen Kommunes til enhver tid geeldende affaldsregulativer.

Danish Crown har indgaet en aftale med en godkendte affaldsvirksomhed. I samarbejde med denne sorteres
fabrikkens affald i de fraktioner, der findes i vaesentlige maengder.

Affaldet kildesorteres direkte til containere, der lejes ved affaldsfirmaet, der har ansvaret for den videre di-
sponering af affaldet.

Animalsk affald opsamles i Dolavs eller tilsvarende teet beholder og sendes direkte, eller via slagteriet i Hol-
sted, til godkendt modtager, som for eksempel DAKA.

Jord og grundvand

32) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet til beskyttelse af jord og grundvand

Runderinger vil blive foretaget lgbende i produktionstiden. Derudover vil bdde produktionsanlaeg og forsy-
ningsanlaeg blive overvaget af et SCADA-anlag, som vil give alarm ved unormale tilstande.

Omfanget af overfladevand @ges, idet der befaestes ca. 2.400 m?, som i dag er grusbelagt. Dette gger befae-
stelsesgraden fra ca. 45% til 48%.

Ammoniakanlaegget er pa alle maskiner forsynet med elektronisk styring. Skulle dette udstyr svigte, er der
mekaniske pressostater, der stopper anlaegget. Ved brand er der ogsa sikkerhedsventiler, som afblaeser til

det fri.

I maskinrummet er der monteret NHs detektorer, der er aktive med advarsel ved 300 PPM og alarm ved
3000 PPM. I de 2 omrader trader vores generelle procedure i kraft med alarmhorn og blink samt ventilator.

Alarmer og fejldrift overdrages til CTS og nar vagtfrit til vagthavende pa SMS.
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[V V]

Projektet indeholder ikke et stort behov for oplag af farlige stoffer og/eller vaesker. Der vil vaere et oplag af
syrer og baser til rengering. Disse opbevares i selvsteendige brandceller, og de placeres pa lukket opsam-
lingsbassin til opsamling af evt. spild og laekage. Derudover vil der veere behov for olier og kemikalier til
brug i forbindelse med drift og vedligehold af produktionsudstyret og forsyningsanlaeg.

Oplaget af olier/kemikalier til brug i forbindelse med drift og vedligehold vil veere under bagatelgraensen for
oplag af brandfarlige vaesker og stoffer.

33) Redegarelse for om virksomheden er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport

Projektet indeholder ikke et stort behov for oplag af farlige stoffer og/eller vaesker.

Der vil forventeligt blive brugt de samme kemikalier, som i Holsted. Listen over anvendte renggringsmidler i
Holsted er vist i bilag 7. De vil dog blive anvendt i meget mindre mangder.

Renggringsselskabet siger det max vil veere 200 liter tromler,- og sa 25 liter dunke.

Et bud fra rengaringsselskabets side vil vaere 300-400 liter pa lager af gangen. (I alt,- IKKE af hvert produkt).

Oplaget af olier/kemikalier til brug i forbindelse med drift og vedligehold vil vare under bagatelgraensen for

oplag af brandfarlige vaesker og stoffer.
Derfor vurderes det, at fabrikken ikke er omfattet af kravet om udarbejdelse af basistilstandsrapport.
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I.  Forslag til vilkar om egenkontrol

34) Virksomhedens forslag til vilkar og egenkontrolvilkar for virksomhedens drift, herunder vedragrende
risikoforholdene.

Derfor foreslas det, at der i fremtiden udfgres fglgende egenkontrol:

En gang om &ret skal virksomheden sende en opgerelse til tilsynsmyndigheden med felgende oplysninger:

- Antal producerede mangde i ton pr. ar.

- Energiforbrug pr. ar og pr. ton

- Vandforbrug pr. ar og pr. ton

- Forbrug af rengeringsmidler, samt klorforbrug.

- Pafyldte og aftappede mangder af ammoniak.

- Affaldsmaengder fordelt pa fraktionerne: biomasse, genanvendeligt affald, affald til forbreending, affald til
deponi, genanvendeligt farligt affald, evrigt farligt affald.

- Emissioner fra egen energiproduktion.

- En redeggrelse for afvigelser pa mere end 15 % i forhold til sidste opggrelsesperiode

- En redeggrelse for udviklingen med hensyn til spildevandsmangder- og sammensatning, affaldsmangder,
samt forbrug af vand, energi og kemi.

Desuden udtages i henhold til tilslutningstilladelsen hvert ar et antal spildevandsanalyser.
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J. Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld
35) Oplysninger om sarlige emissioner ved de under punkt 18 navnte driftsforstyrrelser eller uheld.
Ammoniakanlaegget og dets foranstaltninger er beskrevet i punkt 18.

Der vil blive udarbejdet en beredskabsplan for fabrikken, som vil indga i fabrikkens miljgledelsessystem.
Beredskabsplanen vil blive lavet tilsvarende virksomhedens andre lokaliteter, men tilpasset saledes den pas-
ser specifikt pa fabrikken.

Projektet indeholder ikke et stort behov for oplag af farlige stoffer og/eller vaesker. Der vil vare et oplag af
syrer og baser til renggring. Disse opbevares i selvsteendige brandceller, og de placeres pa lukket opsam-
lingsbassin til opsamling af evt. spild og laekage. Derudover vil der veaere behov for olier og kemikalier til
brug i forbindelse med drift og vedligehold af produktionsudstyret og forsyningsanlaeg.

Oplaget af olier/kemikalier til brug i forbindelse med drift og vedligehold vil vaere under bagatelgraensen for
oplag af brandfarlige vaesker og stoffer.

36) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at imgdega driftsforstyrrelser og uheld
Se svari)35.

37) Beskrivelse af de foranstaltninger, der er truffet for at begranse virkningerne for mennesker og
miljo af de under punkt 18 naevnte driftsforstyrrelser eller uheld

Se svari)35.
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K. Oplysninger i forbindelse med virksomhedens opher

38) Oplysninger om, hvilke foranstaltninger ansggeren agter at traeffe for at forebygge forurening i for-
bindelse med virksomhedens ophgr.

Det ventes, at virksomheden vil vare i drift i en meget lang arrakke og det er derfor vanskeligt at forholde
sig til eventuelle krav der matte vare gaeldende om 50 ar eller mere.

Som det fremgar af denne miljgtekniske redegarelse er der foretaget tiltag for forebyggelse af jordforure-
ning. Langt hovedparten af produktionsmaskineriet er fremstillet i rustfrit stal, der traditionelt altid genan-
vendes. Endvidere er produktionen af en beskaffenhed, der ikke forventes at medfgre veesentlig forurening
af bygningerne og byggematerialerne, hvorfor der forventes gode muligheder for at anvende bygningerne til
andet formal, hvis produktionen pa et tidspunkt indstilles.

Der vil endvidere vaere gode muligheder for at hovedparten af bygningsmaterialerne ved eventuel nedrivning

vil kunne nedknuses og derefter genanvendes. Ved et eventuelt driftsopher forventes alle tanke temt, forsy-
ninger afbrudt, og produktionsanleggene rengjort.
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L. Ikke- teknisk resumé

39) Oplysningerne i ansggningen skal sammenfattes i et ikke-teknisk resume

Stej

Der udsendes stgj fra faste og mobile kilder. Stgjkilderne pa fabrikken bestar primaert af ventilationen og
koleanlaeg samt mobile stajkilder som lastbilkgrsel med ravarer, feerdigvarer og emballageleverancer, kale-
biler pa omradet samt personvognskersel (ansatte og gaster) til og fra fabrikken.

Det vurderes derfor, at virksomheden ikke vil pafare omgivelserne vasentlige stgjpavirkninger.

Lugt
Fra testkgkken vil der vaere udsug, som vil betyde et afkast fra taget. Det vil indeholde stegerggen fra steg-
ning af 6 patties i timen hele produktionstiden.

Ind transport af ked vil forega enten i form af frisk eller frossen kad. Det friske kad vil blive transporteret
fra slagteriet i Holsted i lukkede kar med plasticpose inden i. Der vil derfor forventes en minimal lugt fra
denne kilde.

Animalsk affald opsamles i Dolavs eller tilsvarende teet beholder og sendes direkte, eller via slagteriet i Hol-
sted, til godkendt modtager, som for eksempel DAKA. Der vil i den forbindelse ikke vaere nogen veaesentlig
lugt fra denne diffuse kilde.

Spildevand
Spildevandet vil vaere fra renggringen af produktionen, og vil derfor hovedsageligt indeholde vand, fedt og

renggringsmidler.

Affald
Affald bortskaffes i henhold til Vejen Kommunes til enhver tid geeldende affaldsregulativer.

Danish Crown har indgaet en aftale med en godkendte affaldsvirksomhed. I samarbejde med denne sorteres
fabrikkens affald i de fraktioner, der findes i vaesentlige mangder.

Affaldet kildesorteres direkte til containere, der lejes ved affaldsfirmaet, der har ansvaret for den videre di-
sponering af affaldet.

Animalsk affald opsamles i Dolavs eller tilsvarende teet beholder og sendes direkte, eller via slagteriet i Hol-
sted, til godkendt modtager, som for eksempel DAKA.

Samlet vurdering
Det er Danish Crowns vurdering, at miljgforholdene omkring virksomheden er af en sddan beskaffenhed, at
det vil vere tilfredsstillende for savel virksomhedens naboer som for virksomheden.
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